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L Ramasseuse CLAAS BUBI pour linformer sur [utilisalion la réglage ef le maniement
de celte machine polyval & grand i S wous wuivez les indications
données pour l'entrotien correct de cotte machine, vous aurez foujours une presse-
romasseuse en parfoit dtot de fonclionnamaent el assireres so longévite. Mais foute
do celd son rendement boissera et vous perdrez du lemps. En l'utifisont correcte-
ment et an l'entretenant soignavsement sachez profiter des cinquoniaines d'années
dexpérience accumulées dans cette presse.

: .
p\lldﬂﬂt dl ID ﬁoolI
Tansion de la ficelle, ses oeillets

Alors lo presse-ramasseuse vour foro tovjours un bon trovail.

{ Gebr. CLAAS
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point d'atteloge
1 d'atteloge doil de trouver autant que possible au niveau du milieu des
ns. Distance a = b (fig. 3).

Coci, dans les virages, réportira l'articulotion également entre las 2 cardans et rendra
‘la machina trés maniable.

5i le bout de la prise de force du tractour, se Houve tellament prés de lo barre de
Jabour qua le point d'ottache ne se ploce pos oy milioy des deux cordans, on peul
alors rétablir |'écort par une plogue.

Lutilisation de cette plogue o l'ovantage de permelire do tourner plus serrd et la
machoire de troction no peul pas e coincer, méme dons les viroges les plus courts.

3° - Arbre & cardans
Avanit de brancher l'orbre @ cordans, rabatire son support vers lorridre (fig. 4).

L'atfelage du tracteur el do lo presse se frouvant en ligne droite, 'arbre carré deit
entrer d'ou mains 200 mm dans be tube carré. Ce n'est pos sur route mais an position
de travail qu'en doil régler lotteloge.

L'arbre corré deit se mouvoir sans peins dans lo tube carré. Lors des broguages les
plus courts il ne foul pos que leurs extrémités viennent heurter les chopes de cordons.
1l doit foujours rester un écart d'au moins 100 mm (fig. 3.

Longueur des éléments orficuliés. Lo di-
stance enire prise de force ef barre de
labour varie suivant les trocteurs — on
peul compenser des variations de la
maniére suivente

o) Lorsque l'orbre carré pénétre trop
avani dans be tube et qu'ainsi on ne
peut réaliser un cifeloge correct, il
foul alors déplocer la machoire de
traction d'un trou vers 'avant (fig. 4).

b) 5i l'arbre carré pénétre trop pe, c'est-g-dire i lo distonce enire prise de force

of barre de labour excéde 750 mm, il faut alors demander le long arbra o cordans

do 'squipsment spécial.

sy

Fonctionnemant
Pour traiter des quantités importantes de foin ou de paills coupée, pour épargner de
la main d'oouvre et du temps, on ulilise de lo presse 4 haule densité CLAAS BUBI,
Avec cefte presse-romasseuss, on pout oblenic aussi bisn des balles & moyanne
densité pour le foin que des balles dures el & haule densité pour lo poille,

Lo CLAAS BUBI s'attelle & o barre do labour du traciour et an Paccouple & lo prise
de force, dont le régima doit étre de 540580 tours/minute. Un renvol d'angle
transmel le mouvement a 'orbre principal qui entraine & son tour les oulres orgones
de la machine,

Les doigts flaxibles du tombour-ramasseur saississent le produit déposé en andains.
De son sibge, le conducteur peut, pandent le travail, régler la houteur du tambour
¢ l'oide du cable. Les dispositifs lotéroux d'introduclion et 'ameneur conduisent
le produit dans le canal v le piston le presse en bolles compoctes qu'aiguilles ot
rounurs lient en deux endroits avee de la ficalle.

On peut faire varier lo longueur des balles & volonté de 40 & 100 cm. Largeur et
hauteur demeurent 50 x 32 cm.

Les balles seront ensuite soit dépostes wir le champs & l'oide d'une glissiére courte
[vire-bottes) soit avec une longue rampe (mante-bolles) hissées sur une remarque.

On obtiendra le débit la plus élevd el un foncionnement impeccable avec des
andains réguliers, pos trop volumineus, une morche sans d-coups et un

nombre de tours fi aux p [onvi 100 & 105 coups de
piston].
Maniement of réglages
Attelage

Le travail irréprochable de la presse ef
la marche réguliére avec lo plus gran-
de jabilité possible, dépendent
d'un atleloge correct.

1% - Lo timen de lo presse

Acecrocher toujours le fimon de la pres-
se sur lo borre de lobour du trocteur
dans le prolongement du bout de la
priso de force, & gouche done, si la
prise da force est située & gauche, ou
ou milieu si la prise de force s frouve
dans le milieu du tracteur.

Ainsi seront réduith ou minimum les
mouvements telescopiques de l'orbre
articuld,

w8 cardam

Course droite de l'arbre @ cardans.
Plus la course de l'arbre sera droite, plus
seront réduiles sa faligue ef son usure.
Compenser les inclinaisons en hauleur
en déplogant le support de polier et les
i e ol ¥

par dip
sur la barre de labour (fig. 5).

Suy

it Palibr-Suppart Timan
rabathe i

Fig. 3

" Laccouplemant effectud, virifier par des virages courts & droite e & gouche la
liberté de mouvement de l'arbre & cardans,

Protection des éléments @ cordons,
Aprés occouplement de l'orbre & cor-
dons, pour éviter que lo goina ne soil
entrainde, accrocher la chaine @ la
téle de protection de cardans (fig. 7).

Attention! Danger!

Nenlevezr jomois les gaines ou
18les de protection de la prise de
force et de l'arbre & cardans!

4% — Régime correct de la prise do il
force au tracteur

Lo presse o @lé congue pour que fous
les orgones de lo mochine travaillent
cormecioment lorsque lao prise de force
fourne & S40-560 tours par minute.

Alors les pistons effectuent 100 o 105
oscillations par minute, ou bien avec un
compleur de lours & la poulie d'entroi-
nement de fo presse on mesure 500
tours'minute [fig. B).

Poulre d entraiesmant
de la pravie

Fig. 8



 du régime. Si lo prise de force
roetevr fourne plus vite, il foudra
 changer la poulie d'entrainement prin-
sal contre une plus petite (fig. 9], voir
ableay.

Entrainamant poncipol  Fig. ¥

Ajustage du régime suivant les différentes rotations de prise de force

fours/min. 540 (normal) 560-720
Poulie d'entrainnment principal PU 5000 PU 5021
Courroin PU 5134 PU 5135

Si 'on utilise un tracteur avec prise de force @ rolafion plus ropide, groisser
plus souvent I'arbre & cordans (voir plan de graissogs)

5 — Le cric de timon
0 régle en houteur en tournant la mani-
ville vers la droite ou vers la gauche.

Avant de dételer lo presse, obaisser
le eric pour que lo presse prenne oppui
wur la semelle du cric (fig. 10)

¥ [ 9

dispositif peut éire réglé o l'cide des
% rwssorts supérieurs. Sile cliquet est
| |dache, fendre lo pelit ressort; si
Ia dispositif ne revient pos assez lain,
Jendre e grond ressorl de rappel

(hig. 14).

Reston de roppel

b} fimon articulé (dquipement spacial) Fia. 14
Placer dans le cran moyen e cable qui
arrive ou sitge du conducleur ef
ebaisser le cric. Une fois lo broche €
enlevée, l'articulotion du timon peut
jover (fig. 15).

Fr. rensart

Timan

Cric de fiman

Lever ou obaisser lo presse de fogon
que les doigts du fambour ne touchent
pas le sol (fig. 12).

Replacer en hout o pigce de jonction
al introduire la broche C dans le trou
la plus voisin. Par de légérs mouvemaents
du eric on peut faire coincider les trous

[fig. 15},

Goupiller lo broche, puis relever le cric et en bloquer la tige avec lo vis & levier
(fig. 10},

Broths d'orticulafion  Pidee de jonction

Fig. 15

4" = Entrainement du ramasseur de réglags
La vitesse de rotation du tambour di
ramasseur est constante. Une bonne
alimentation de lo presse exige que
loa ondains soient déposés régulidre-
ment ef pas Irop en dpoisseur. Mainte-
nir lo courrole sous boane fension
0 l'oide de lo vis de régloge du galet
tendutr. Vérifier souven! la lension
hg. 14).

Fig. 16

1o BU
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Le Ramasseur

17 - Riglage lotéral

Pour que le tracteur n'écrose pal les
andains il doit tirer la presse lotérale-
ment. Pour cela, refirer la broche A,
tcarter o presse du fimon jusqu'd
pouvelr introduire la broche en |
(Fg. 11)

La position moyenne M est & adopter
sur pentes ou avec trocteurs légers.

Brochas de fiman
Fig 11

2° Garde au sol

A l'aide du coble, le conducteur peut
méme ou cours du travail régler le
romassour de  telle sorte quiil ne
laisse rien de 'ondain. Lo position la
plus fovorable du romasseur est celle
qui correspond & une hauteur des
doigts par ropport ou sol de 20 &
30 mm (fig. 12).

iateral o intraduction

Distoncs av sl -0 mm Fig, 12

Cable Cligur!

3% = Réglage en houteur

En accrochant la presse & la barre de
labours, régler le romasseur (fig. 13)
ay 4éme cran, si 'on peut par com-
mande hydravlique obtenir lo posi-
tion do bose conforme & lo fig. 12
Au cours du travall, & laide du cable
on pourra suivre les dénivellations.
Le chble permettra pendant le fro-
vall de suivre les dénivellations,

Manier lo cible d'un coup sect

BU -

5% = Le disposifil latérel d'introduction
Sur chaque coté, les doigls flexibles
4 rototion horizontale ossuren! une
olimentation régulidre du conal qui se
trouve dons le milieu (fig. 12). La chaine
d'entrainement doit aussi étre foujours
bien tendue par son golet (fig. 17)

Lo presse

Le fain ou la paille saisis por le ramasseur sont transiormés par lo presse en bolles
carrées. Lo ficelle-lieuse se frouve possée dan: des rainures profondes. Lors de
T'entossemeant des bolles ces rainures forment des conaux d’aération, ce qui facilite
la conservation.

Entrainement principal

Un boulon de ciscillement @ l'entraine-
ment principal protége les différents
orgones de lo presse, lors des afforts
axcessifs et particulierement lors des
surcharges brusques (fig. 18)

Pour le remplocer n'utiliser qu'un de
caux liveés dans le casier & outils ou
un équivalent; bien entendu, oprés
avolr élimind lo couse de surcharge.

Poulia d'enprainement da la prasee

Fig. 18



Tige filatén

fension en basculant lo trons-
Pour cela, desserrer lo broche
o la fronsmission, serrer le double
on de la tige filetée jusqu'a tension
des courroies, Resserrer alors le boulon
de lo tige de transmission (fig. 19).

Brodhe

|

Fig. 19
Amaneur
Ameneur ef piston se conjuguent pour omensr le produit dans le canal puis le
presser.

Artite du comal

-
Réglage. Faire venir le piston ou point
mort-haut, retirer la chaine. Puis tour-
nant la poulie dans le sens de la flache,
foire venir les dents d'amensurs & une

I distance de 50 & 150 mm de l'ordle
tu canal (fig. 20]. Elles ne doiven! en

% ucun cos dépasser le tranchont du
couleou,

1 ¥

Pose de ine. Dons lo position ci-
dessus, | r.lo chalne et tendre mo-
dirdment & l'oide du galet (fig. 21).
Faire tourner ensuite la poulie dans e
sons de la fleche o s'ossurer oinsi que
Iy pointes d'ameneur se meuvent lisro-
munl ot ne heurten) jomais le piston.
Yarlflar ln régloge indiqué plus hout.

desserrer los vis du conal!
particuliérement important avec un produit humide; au baut d'un certain temps
, paurra-t-on serrer & nouveou ces vis.

commencer @ travailler o1 aprés chagque arril,

Dimension des balles. L'enclanchement Ball
‘du noveur est commondé por le mouve-
ment de I'éloile de freinage.

Lo wis da réglage sur le lovier permet

da faire varier & volonté lo dimension
1 des balles:

Balles plus petites, tourner lo vis &
| droite.
l Balles plus grandes, tourner lo vis &
] gouche (fig. 25).

Vis de régloge Fig. 25

Séparation des bolles. Le produll est
wonché por des couteaux fixés au
) piston (fig. 26) et des contre-lomes
fiwien au ploncher du conal (|

 L'#cort entre les lomes doit étre de

2 mm. Il fout le régler par la conlre-

N lame soit & l'aide de la vis soil por des
cales,

Couteou Plurial de pivsen

WM
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Tansion de la choine. Lo chaine de Bowiom d'axn de lemdwut do chalne
Fameneur doit toujours étre modéré. g~ =

ment tondue. Avani de serrer lo vis
de ragloge, desserrar le boulon d'axe
&l le resserrer ensuite (fig. 22). Prendre
gorde @ un jou libre (voir ci-dessus).

Vu la difficulté de ce réglage, il ne fout
t pes enlever lo chaine lors des nef-
loyages.

Wis da régloge . Fig. 22

Boulon de cisaillement. Lo fige de

'ameneur est pourvue d'un boulan qui

se cisaille en cas d'effor! excessif, Ram-

placer aussitét ce boulon ou levier de

commande par un équivalent (fig. 23).

' N'employer en avcun cos de boulon
plus fort!

Boulon de cinaitinment Mn*m—a‘

Piston
Foin ou paille achemings dons le couloir y sont pressés par le piston et poussés
4 travers le couloir.

Vis de rensarrage du canal

Balles

Lo densité des balles dapend du régloge
du couloir. En le réfrécissant on
augmente lo densité des balles (fig. 24).

Il ne foul cependant pas serrer les vis
du coulair outre-mesure.

Avonl foute pouse prolongée, dé-
barrasser le canal de tout produit,

Les vis de fixation des lomes doivent
#tre tovjours bloquées. Ne jomais mo-
difier lo posifion de lo lame du cou-
teau de pistan.

Yiérifier les lames souvent ef les affuer
3 éventunllement pour qu'elles tranchant
. Bien,

Compteurs de balles. Afin de pouvair
enregistrer la nombre de balles pressées
el, por exemple, réportic en conwé.
quence les provisions d'hiver, on paut,
en occesscire supplémentoire, monler
sur la machine un compleur de balles,
Celui-ci o3t fixé avec une console
sous le levier de réglage; Il
fravaille bien lorsque le levier est en
pasition haute et que lo vis de riglage
est bloguée. Il ne foul pas que Ie levier
s& coince contre lo plogue de fixation
du compteur (fig. 78).

Vire-bottes

Si los balles ont besoin de sécher
pendont la nuit, & loide du vire-
boties on les déposera debout sur le
champs.

Pour ne pos géner ce mouvement, i
conviendra de démonter le crochet
de remorque (fig. 28 A).

Par suite de leur haute densité, les
b;lm sonl quasi - imperméables & lo
plule.

BU 15




[
§

longue rompe en équipement

ntoire  permettra  de  les
I sur une remorque atlelée du
erochet (fig. 29). Lo monte-battes ne
doit pas repaser sur cetle remorque
mais porter sur ses deux chaines.
Me pos donner au monte-botes une
pente frop forte afin de ne pos géner

les balles & leur sortie du coulair,
Dans les virages aux
coins des champs, le

sommet du monte-

bottes n'est plus au-

dessus de la remor-

que, il convient

donc denlever les

balles les plus hau-

ten sinon elles tom-

beront & terre:

(fig. 30..

Régloge de I'aiguille &1 dv novaur
Entrée on jeu du noveur. Pour fonc-
fionneri le bec de nouewr, le retensur
de licella, corne de guidage et pointe
doiguille doivent étre & métal nu.
Metloyer les pléces du naweur avent la
mise en service.

Aprés la récolte, protégez de lo rouille
avec de lo groisse toutes les parfies
& matal nu, Huilez chague jour les sur-
faews da contact du plaleau de noveur
wi anloves los omoncellements de saleté
(lig. M),

e l'aiguille. On contrblera que
uille pénatra ou bon moment dans
I canial en tournant I'étoile de frei-
age. Coci enclonche l'embroyage de

F.;.F . Avec précaution, faire tourner

lo grande poulie dans le sens de lo
fléche, jusqu'a ce que le noueur entre
en action. Lorsque l'oiguille opparait
dans le couloir, les ardles de piston
daivent I'avoir déjd dépassée d'environ
50 mm (fig. 35).

Bien groisser choque jour la goutfiére
du galet qui commande l'arbre d'ai-
guille.

Le frein d'arbre de noueur o pour réle
d'empécher l'aiguille de cogner dans
son retour en arrigre. Il fout le serrer
logérement, si l'oiguille o tendance &
refomber d'elle-mame en orridre

(tig. 36).

L'aiguille

Chargée du réle le plus important,
olle doil étre rigoureusement réglée,
sinon gare oux pannes

Lo diamélre intérisur de 'oiguille doit
Ml da 480 mm distonce prise entro lo
it o laiguille el laréte interieure
(li. 32).

Lo golel dans le chos de Foiguille doit
tournal  aisément. Eliminer roville et
valatés

.l

=

_—_-di__l_

\

\

Aiguilin

Aiguille

Fig. 3

id,

w
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Lembrayoge met en oclion le méca-
nisme de nouage quand la balle ateint
la grosseur voulue, Pour le maintenir en
état de fonctionnement, le bien graisser.
Conltréler le ressort du cliquet, Celul-ci
doit tomber rapidemant (fig. 32),

Montage dos engrenoges de com-
monde. 5i nécessaire, le conducheur
davra régler lui-méme, & nouveou, les
entrainements d'aiguille et de piston. Il
devra alors prendre garde aux points
suivanis:

Dos ropéres sur les pignons facilitent le
téglage correct, indispensoble & lo
coordination do fous les orgenes de lo
presse. Ces ropéres ne se rencontren!
que tous les vingt-sept tours de la
couronne.

Avanl de mettre an ploce les engre-
noges de noueur (fig. 34) il fout
oligner suivant la fig. 33 clovette de
couronna de piston el les repéres de
couronne of de pignon.

Il foudro foire en méme temps coin-
cider les repéres sur les engronoges de
nouveur (fig. 34) pour bien coordonner
noueur et aiguille. En aucun cas les
repdres dolvent &ire poser autre-
mantl

Position de laiguille. Saons heurfer,
I'aiguille doit s'avancer suffisammant
loin.
19 = Distance au noueur:
Dans son baloncement, lo pointe
de I'siguille doit effleurer légére-
ment l'oppareil noveur.
Le jeu entra l'aréle inférieurs de
'aiguille ef l'ordte supérieure du
reteneur de ficelle doit oller de

5 6 8 mm (fig. 38).
2" - Ecort dans le mouvement en
avant:

Dans le mouvement:en avant de
la pointe de 'aiguille, 'écart entra
aiguille et corne de guidoge dait
étre au plus de 2 mm, L'aiguills ne
doit pas heurter (fig. 37).

3" - Observer un écart de 1 mm, au
plus, enfre corne de guidoge et
bec de noveur (fig. 40).

4% = Los écarts par ropport & ces ré-
glages — aiguille ollant trop ou pas
ossez loin — s& corrigent & laide de la
vis de réglage du support d'aiguille
(fig. 41).

Embrayoge
l Ressort

Fignans  d'entralnemant du piston
et

Fip. 33

Intermedioire  d'esirainement
= I dann du novevr - 12 denk
Fig. M

BU 1w
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Eﬁmj‘l vilesse do nouage soumet la ficelle & des efforts séveres. Lo qualite de
joue por suite un réle imporfant, On ufilise en général lo qualité de

Mﬂh povr les trovaux plus durs, en particulier pour le foin, on pourra utiliser la
qualite 200 mkg.
M'utiliser que de lo ficelle de bonne morque!

Lo boite & ficelle peut contenir 4 pe-
lotes quune piéce mobile en croix
maintient an bonne position.

Mover I'extrémité extérieure de lo pre-
miére pelote of l'extrémilé intérieure
de la deuxidme, plocée derridre la
premiére, avec un noeud le plus petit
possible. De méme nouer les deux
autres (fig. 41 A

Guidoge de lo ficelle. Posser le com-
mancement de la premiére pelote par
I'eeiliet [1) de la boite, par le tendeur
{2); de &, por dessus de l'oxe porteur,
direclement ou poids tendevr (3). Passer
snsuile lo ficelle dons le chos de F'ai-
guille entre le galet et la painte (4] et
Fattacher & l'arbre d'aiguille, derriére
In support daiguille (5), (fig. 42).

Bolte & licalle

Movoge des pelotes Fig. 41 A

Aprés exdcution du premier noeud, lo
ficelle sora prise outematiquement dans
le retenour de ficells du noveur.
Temsion de la ficelle. || fout serrer le
tandeur de ficelle sur la baile, de telle
logen que le poids tende encore lo
ficalla lors du retour de l'aiguills,
Polds vendeur. Lo wupport de ce poids
doil dire monié de telle serle que
l'ardle inférieure du poids se trouve
wxoctomant  derricre  Toiguille et
qu'ainsi la ficelle soit bien placée dans

lo gorge de Vaiguille (fig. 43). Aiguilia Poids tundeur S
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Incidents de novage
Causes d'incidonts

Le plus souvent les incidents de nouoge sont Ie foit de couses mineurss el 'on peul
prasque loujours y remedier soi-mime.
Les ralsons sont généralement & rechercher dans le circuit de lo ficelle, sa tension e
Ie régloge de l'oiguille.
Lo ropidile du cycle de novoge ne permet pas de diceler les couses des incidents
Ionqw la machine tourne,

inafion des couses d'incidents de novage
Déterminer lo couse an eomporant I'état du noeud de la derniére balle avec ceux de
Ja figure 48. Avant tout rechercher lo
cause sur les pidces qui participent ou
noucge, telles que lo ficelle, le tendeur
da ficelle, les osillets de guidoge,
verifier dgalement o tension de lo
ficella ainst que lo position de I'aiguille.
Mo pos modifier inutilement le réigloge
du noueur.
Un nooud correct o une extrémité
courte (emv. 5 mm), ef une extrémiti
plus longue de 25 & 30 mm (fig. 47).

n BU

Le guide-ficelle & gouche du noveur, o pour réle dossurer que le noueur saisisse
bien la ficelle. Lo levier de commande est action 4 par 'arbre du noweur. Lors d'un
éventuel échange de ['arbre de noveur, il faul monter ce lavier sur l'axe de telle fagon
que la pointe du guide-ficells, lors de
Ie présentation de la ficelle, entre suffi-
samment 181 an jeu ol soit 4 une distance
de 10 4 20 mm du corps de laiguille.
Afin que la ficelle ne puisse s'dchapper
en glissant, la painte dans sa pasifion
extréme avant doit toucher la ploque
du noveur [fig. 44). Pour I'hivernoge,
bien nettoyer le guide-ficella ot o
graisser. Avant lo mise en service,
s'ossurer de ce que les deux guide-
ficelles se meuvent aisément

Lavinr da
i Alguilia
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Les oeillets de guidage sont en porcelaine ef dont durs et rsistants & l'vsure, Ce
n'est qu'oprés un ossez long wsoge que le sisol peul y graver une rainure. Tourner
les oeillets morqués aprés avoir desserré leur vis de lixation. Remplacer sans manquer
coux qui sont endommagés.

Levier de sécurité

Laviar de rigioge

IMPORTANT! DANGER!

Avant de passer la ficelle ou
d'effectuer quelque travail que se
sait au nouvevr, débrayer 'arbre de
noveur el placer sur «Auis le levier
4 la cornidre supérieure du couloir
{fig. 45).

Nous conseillons d'arréter le tracteur quand on s'occupe de passer la ficelle.

Avan! de repartir, ne pas oublier de remettre sur «Eins le levier de séeurité; sinon
Ie noveur reste inactif.

U n

Hoeuds défectuoux

Fig. 4
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| Conduite de la presse
Ragle absolue

Qs oo soit en premiére ou en seconde vitesse marcher toujours & PLEIN REGIME
alin d'assurer ln nombre de tours correct aux organes de la presse,

En fauchage ov en moi bollage veiller & ce que les andains sojen! déposés
réguliérament el pos trop en épaisseur. | i .
Il est plus opproprié de ramasser un ondaoin mince en 2éme vitesse, qu'un épais
en lére.

Position de transport

Pour les déplacements sur route il

faut bien tirer la presse deriére le

ftracteur et non par le travers. La posi-

tion de route s'obtient rapidement:

1%) Orienter le timon pour que la presse
vienne derriére le tracteur. Faire
passer la broche de fimon de A en
B (fig. 49).

Bomanes la presss wur by lmon

27) Elever lo romasseur & hauteur de
'essiev pour éviter d'obimer les
doigts. Ramener le cliquet du cable
dans la dent la plus en avant
{fig. 50) et élever lo ramaosseur
par le mouvement hydraulique de
lo barre de labours.

Femaaur an position houhe

Choine & I shcurit
3°) Relever lo rampe @ balles et avec
les chaines la fixer solidement &'lo
cornibre supérisure du couloir
fig. 51).
Ne pas déplacer le fimon de la
prosse sur lo barre d'attelage du
racteur sons avoir ou préoloble
enlevé lo transmission & cordans.

Fig. 51 Chaine & ses crochst

') Avec de la graisse protéger contre la rouille toules les porties & métal nu; par
exemple, le coulair, le noueur, Vaiguille, le frein de l'orbre du nousur, I'arbre
@ cordons.

&%) Aprés avoir nettoyé lo machine, l'inspecter pour repérer loul ce qui est usé
ou endommagé. Procéder & la remise en élal dés aprés lo récolte.

77) Remiser lo presse & |'abri des intempéries dans un local sec, @ l'écart de toul
engrais chimique,

87) Mettre lo machine sur coles pour épargner aux pneut une charge inutile pendont
de longs mois.

9°) Abaisser la prassion des pneus & 0,5 atm (kg/em?). Il est indiqué de les posser & un
enduit de protection, pour éviter que leur caoutchouc ne se dessache.

Protection contre les accidents
Co qu'il ne faut pas faire
1) lorsque le moteur fourne
o laisser le frocteur sans surveillance
b) trovailler cux fronsmissions ou sur la presse (por exemple: l'arbre &
cardans, le romasseur)
27) démonter les tales de protection pandant le travail (surtout de lo prise de
force, des carters de chaines et des courroies].
Arriter lo moteur c'est lo seule ossurance el la seule protection contre accidents
#f dommages qui pourraient résulter des interventions sur lo machine.
Ce qu'il ne fout pos oublier
37) En quittant le tracteur, secrer e frein @ main, afin que le trocleur ne puisse
bouger.
4%) Lors de la mise en place de la ficelle, mettro lo levier de sbcurith sur «Auss
(fig, 45

57) Sur routes, obsarver les prescriptions du code de lo route.
Par exemple: vérrouiller toutes les chevilles d'attelage et de régloge avec les
goupilles prévues, relover lo idre el bien la fixer, covvrir les doigts de
romossage dirigés vers l'ovont. Veiller le cas écheont @ avoir un éclairoge
suffisant.

Rouler prudemmant.

Entretien

Des soins minutieuss donnés au bon maniemant sont indispansables du bon WWv
nament de lo presse.

Graissage, Avant mise en service el por lo suife bien observer le plon de groissoge.
Avant do groisser, enlever avec un chiffon lo poussibre des grai %, rempls
aussilét ceux qui sont défectueux. N'enlever lo graisse regorgeante que si slle risque
en service d'étre projetée sur les courroies.

Graisser choque jour 'es chalnes d'entralnement avec de Ihuile fluide et les
roues dentées avec de I'huile dpaisse.

Hullar chaque jour les plateaux du noueur, La bolte de commande est remplie de
I'huile, qui doit étre changda tous los 2 ans.

Les points de graissage annuels doiven! dire traités AVANT I'hivernage (vair le plan
de graissoge).

Courroies. Tendre les courrcies avant de commancer lo fravail et les maintenir sous
bonne tension pendant toute la durde de lo récolte. Détendre les courroies a la fin
de lo campogne.

Les courroies ne supportent ni I'huile ni la graisse. Les courroies sales doivent éire
nettoydes au tétrachlorure de carbone. Me jamais uliliser un produit de nettoyage

le ch Lors du graissage de lo mochine, veiller @ ne pas porier
des mains grasses sur les courroies.

Gonfloge des Pneus. Bien s'en tenir & la pression prescrite: 1,5 @ 1,8 atm. (kg/em?).

Hivernage
1°) Débarasser lo presse des débris de paille, enlever lo saleté, en particulier & la
téle d'entrée du ramasseur. Avec du gas oil, enlever graisse of poussiére de tous
paliers et groisseurs.

2°) Garnir de groisse fous les graisseurs jusqu'd ce que la graisse dégorge (voir le
plan da groissoge). Faire tourner un peu la mochine.,

37 Nettoyer les chaines.

47] Détendre les courroies.

Caractéristiques techniques
Romasseur
Largeur de romassage 1,35 m, pourvu da doigts flexibles ef escomatables,

Presse

CLAAS 4 piston oscillent et haute densité (100 coups de piston & lo minute) couloir
au milieu derridre le romasseur, alimentation par doigts flexibles & rotation horizon-
tale et deux amensurs & mouvement couplé.

2 appareils noueurs CLAAS, d lioge avtomatique par ficelle de sisal (300 mikg).
Régloge & volonté de lo densité par deux figes filetbes.

Dimension des balles
32 x 50, longueur réglable & volonté 40 & 100 em

Poids des balles
de 8 & 30 Kgs suivant la longueur ef le produit

Dibir

jusqu'a 7 to. (7000 Kgs) por heure

Puissance nécessaire

Tracteur & prise de force indépendante & partir de 20 Cv

Poids de la presse
env. 1020 Kgs

Proumatiques
7.00—12 AM - 15 & 18 Kglem*

Personnel nécessaire
1 d {pour ch sur que, 1 ou 2 hommes suivont le débit)

Accessoires supplémentaires

Glissiére longue, crochet de remorque, compleur de balles, pneumatiques 850 x
12 AM, timon articulé.

BU n






