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SCHEMA DIUNE MISE EN ROUTE

Les opérations de mise en

service diune presse ramasseuse
neuve st!effectuent dans |'ordre
suivant,

[ T T 7 B N

OPERATION

RECEPTION

-~ Vénritication

- Graissage
ATTEL_AGE‘AU TRACTEUR
MONTAGE de la TRANSMISSION
MONTAGE des ACCESSOIRES DIVERS
PASSAGE DE LA F’IQELLE
ESSAlI A POSTE FIXE

- Densité des botles

- Réglage de la longueur

TRAVAIL DANS LA RECOLTE
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SE EN ROUTE

A1 - VERIFICATIONS CENERALLES

L.ors de la livraison de la presse ramasseuse il faut
. Py e N 2.2 . - - -
toujours vérifier gu'aucune détérioration de la machine n'a eu lieu
au cours du transport,

Voir attentivement le pick-up, les aiguilles; les tendeurs
de ficelle et plus spécialement les piéces situées sous la machine,

Tourner le volant & la main de maniére a exécuter une
rotation compléte des ameneurs et contrdler qu'aucun frottement

anormal ne se produit,

Répéter |'opération aprés avoir déclanché les aiguilles
afin de contrdler leur fonctionnement normal,

PNEUMATIQUES -

L_eur pression de gonflage est de 1 kg 700
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| | \ . A2 - GRAISSAGE
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Fig. A2.,1
A,2 1, - Graissage Journalier
Repére Désignation Nombre de graisseur
1 Noueur cété embrayage ' 3
2 Noueur c8té prise de force 3
3 Arbre de noueur 1
4 Palier de piston ‘ 2
5 Came de séparateur 1
6 Bielle de séparateur 2
7 Bielle d!aiguille 2
8 Arbre dtaiguilie 3
9 Arbre d'étoile serre bottes 2 ¥
10 Cardans 3
11 Pignon poulie 1
12 Embrayage 1




Fig. A2.2

AL2 2. - Craissage Hebdomadaire
Repére Désignation
20 Arbre d'ameneur
21 Bielle de piston
22 Maneton
23 Palier de vis de fléche
24 Palier d'arbre de transmission
25 Moyeu de roue
26 Niveau d'huile du carter’

Nombre de graisseur




A.3 - ATTELLAGE AU TRACTEUR

Pour éviter une détérioration rapide des joints de cardan
il faut éviter d'atteler la presse directement sous {tarbre cannelé
du tracteur.

L. 'attelage idéal de la presse doit &tre tel que le représente
la figure la figure A3 1.

Sur ce schéma la goupille de fléeche A est 3 égale distance
de I'arbre cannelé B du tracteur et de |'arbre cannelé C de la
presse.

Fig. A3.1



Ak - MONTAGE de la TRANSMISSION

Régler la hauteur du
palier E de transmission

- Figure 4.,4,1, - suivant
celle de I|'arbre cannelé du
tracteur,

Aligner [tarbre C et
la transmission D en posi-
tion de travail de maniére
a éviter des &-coups sur
les cardans., Pour cela des-
serrer la vis B3 et régler
la hauteur de la fourche A,

l_a tension de la courroie
s'obtient en desserrant les 4
boulons du boitier - Figure
A.4.2, - et en serrant la
vis B aprés avoir débloquer
le contre-écrou,

Puis resserrer les bou-
lons A et le contre-écrou
de la vis B

Fig., A4.2

REMARQUE -
Veillez & réduire la longueur de la transmission si celle-ci se

révéle trop longue. L.e vérifier aprés attelage par un braguage & droite com-
plet du tracteur,la fléche de la presse étant ouverte,




B.1 -

. MONTAGE DES ACCESSOIRES

VIRE BOTTES

B.1 1 - Vire-boties

petit modele

Il se place dans les
deux gouttidres C et T ex-
térieures prévues a ll'ar-~
riére du couloir inférieur, [~
{voir fig. B.1 1)

Pour en obtenir un
fonctionnement correct il
est trés important de pla-
cer la corde & piano A au-
dessus du tube B placé du
cbté du volant dl!entraine-~
ment, Elle assure la rota-
tion de la botte,

En position relevée,
le vire-bottes est retenu
par un crochet rappelé au
moyen dlun ressort sur la

rallo E, .
nge Fig.

B1.1

B.1 2 - Vire-bottes

grand modeéle

On le retient en posi~
tion de travail au moyen de
la béquille A, Pour éviter
toute détérioration du vire-
pottes il est trés important
de fixer le tendeur B au
crochet C placé sur le cou-
loir supérieur du cété de
ta chaine d'entrainement du
noueur,

P

Des deux cordes a
piano livrées avec ce vire-
bottes : la petite, droite,
se place sur le couvercle
du canal du cb6té de 1'em-

Fig.

B1.2

brayage et la grande, courbe, du c6té du volant d'entrainement,
Ne jamais placer la grande corde a piano cintrée du co6té de la téle du

vire-bottes,

Les éjecteurs de bottes D sont facultatifs. lls permetient cependant d'é-

loigner un peu plus la botte,

- 10 -



B.2 - MONTE BOTTES

Il assure le chargement des bottes dans une remorque a
2 essieux trainée par ia presse au moyen du crochet d!attelage.

Fig., B.2

L.e placer dans les gouttiéres prévues & cet effet.

On régle sa hauteur au moyen des chalnes de ses tendeurs A,
l.es éjecteurs B évitent d'une part une déformation de la botte et
dlautre part un accrochage de la ficelle dans les longerons,

REMARQUE -

Pour le vire-bottes grand modeéle et pour le monte-bottes les
tendeurs doivent toujours slaccrochet a-la presse au moyen des
ronds et non par la chaine, Celle-ci peut occasionner par son ex-
trémité libres des détériorations dans le piston et dans la transmission

'@ llarbre de noueur,




.

0
]
-
T ]
; 0
@ :
|
: u
D I
: =
: g
: D
=
: =
R u
; I
w O _
0 ! |
: -
]
© _ .
.
<
o 02 = |
£aLg B
>SEScw SR
>Esevy =4 5
vy5e 8 cog 2
s £ 8 :® :
o & g @ g g . |
i o © 3 £ N s s
800 2a o uw Y ¢ HE . ¥
Nmémrw co2 8w s ’m%.wmtfmm >
E-=2cu0 G0 o8 & ioats o
== oz SELIT :
I T TS : 5 m
¢ 9 5L L@ ~ gaf2E |
288886 322anm” 3 ity 0
~pQuao g 1 £ 3 e ﬁ a
pw3i8e L3300 53 THEHI
ﬂSNIF PG% %b M\e!_zncme eoB.
o y : |
322888 c- S O0C 0 Dr.mmBmu.me. =
Q £§5¢=¢909 5 44 : r
2030 L u :
dhmgmamq 032
| s g I . =
. R ] © 8
Scossdbs  go |
a0 oo 33
T T




B.5 - LIMONIERE

PP

Elle remplace la fléche
dlattelage tracteur dans le cas
dtune traction animale de la
presse,

.

La limoniére (fig. B.5)
est représentéé en position de
route, Pour le placer en posi-
tion de travail passer le timon
a droite de la goupille B, puis
replacer la limoniére dans I'axe
de la presse en plagant la gou-
pille A dans I'emplacement C,

8.6 - SUPPORT MOTEUR

« >

L.e moteur adapté doit avoir une
puissance d'au moins 10 CV, Son dé-
brayage est assuré manuellement au moyen
du levier A et la tension de la courrocie
se reégle au pied de la tige B par écrou
et contre-écrou

Fig.

2.6

B.7 COMPTEUR DE BOTTES

L.e compteur de boites A
(fig. B.7) se place & I'intérieur
du couloir supérieur sur le pan-
neau cdté volant dtentrainement.

Il se boulonne sur un sup-
port B lui-méme fixé sur la
presse, L.a tige C serrée sur
ITarbre de noueur actionne le
compteur & la formation de cha-~
que noeud,




C REGLAGE DANS LA RECOLTE

C.1 - REGLAGE de la DENSITE des BOTTES

Il ne doit s'effectuer qu'au
moyen des manivelles A et B,
(voir figure C.1)

Pour un serrage efficace
la manivelle A est particuligrement
recommandée, !

En aucun cas le pince
ficelle (repére B, figure C.5 1)
ne doit &tre resserré pour essayer
dtaugmenter la densité des bottes,

En fourrage vert ou humide il es! recommandéd de desserrer
ces 2 manivelles,

L.ors de la mise en route dl'une presse ou aprés un arrét
prolongé de la machine : canal rempli, il est recommandé de desserrer
ces 2 manivelles,



C.2 -~ REGLAGE de la LONGUEUR des BOTTES

(voir fig. C.2)

On 1'effectue uniquement

au moyen de la vis A,

Lorsque la longueur B

de la vis augmente, la longueur

des bottes diminue et inverse-

ment,

Lors de la mise en route d'une machine neuve faire les premiéres
bottes avec une longueur B de 1 & 2cm au plus pour éviter la formation
de plusieurs noeuds sur le bec et la casse de la goupille de sécurité en

laiton du pignon du bec., (voir parag., C.4 4)




C.3 - REGLAGE DU PICK-UP

lL.e réglage du pick-up
steffectue au moyen des mani-
velles A - B, l(fig. C.3 1)

L.a manivelle A per-
met le basculement de la presse
entiére alors gue la manivelle B
donne ia possibilité de parfaire
le réglage du pick-up.

il est préférable de
travailler avec la vis B totale-
nent desserrée de maniére a
laisser une certaine souplesse
au pick-up lui'per‘mettant ainsi
de se soulever sur les inéga-
lités du sol.

L.es dents du pick-up O
ne doivent en aucun cas labou-
rer le sol, Elles travailleraient © ‘
mal dans ce cas, permettraient ’
des remontées plus faciles des O ,

pierres dans la récolte et occa-
sionneraient une usure préma-
turée du mécanisme intérieur

du ramasseur. (voir fig. - C.3 2)

IO LA




C.4 - REGLAGE DU NOUEUR

La mise en route d'une presse ramasseuse peut
staccompagner parfois de légers incidents de nouage dus a
la peinture recouvrant les difiérents passages de la ficelle,

Par suite d'usure ou de dérégiages il peut se pro-
duire un certain nombre dlincidents pouvant se classer comme
suit

C4.,1 ~ l_a ficelle s'échappe de
1taiguille (Page 18)

C4,2 - L.a ficelle n'est pas prise
par le disque (Page 19)

C4.3 - L.a ficelle s'échappe du
disque (Page 20)

C4.4 - Incident au bec
(rPage 21 et 22)

C4,5 -~ Il se forme un noeud
coulant (Page 23)

C4,6 - Noeud correct, ficelle
sectionnée {Page 24)

C4,7 - L.é noueur coupe 4 cm
de ficelle (Page 24)

REMARQUE -

Il convient, avant de
bricoler un noueur, de déter-
miner avec précision les causes
de la panne afin d!'éviter un déréglage total du systéme de nouage,




C4.1 -~ LA FICELLE SIECHAPPE DE LITAIGUILLE

CAUSES PROBABLES

C4.1-1 - L_'oeil du tendeur n'est pas aligné avec |'aj-
guille et la ficelle s'effiloche sur la t8le dtaiguille,

L.a ficelle est alors retroyvée coupée & 20cm - 30cm
du tendeur, '

C4,.1-2 -~ L a ficelle s'échappe du disque et nlest pas .

entrainée par le fourrage (voir parag., C4.3)

C4.1-4 - L laiguille aprés le passage d'un corps étran-
ger appuie sur le disque pince-ficelle du noueur et coupe ainsi la
ficelle,

C4.1-5 - Le chas de {'aiguille porte une bavure coupant
la ficelle & la descente de [taiguille,

C4.1-6 - Le tendeur de ficelle n'est pas suffisamment
resserré pour tendre la ficelle & la descente de I'aiguille (voir parag.
C5.3) il se forme donc une boucle de ficelle sur la pointe de |Taj-
guille pouvant occasionner au noeud suivant un échappement de la
ficelle de I'aiguille., L.a ficelle peut rester entrainée par la derniére

botte liée avec 3 brins sur le noeud,

- 18 -



C4.3 - LA FICELLE STECHARPPE DU DISQUE

1l est facile de le constater en observant soigneusement
le noueur pendant la formation de la botte,

La ficelle commence par glisser sur la plaque du disque
et s'échappe ensuite : soit en cours de formation de la botte
soit au moment de la formation du noeud,

De toute maniére la boucle du noeud ne se forme que
sur le brin de ficelle monté par 1laiguille,

CAUISES PROBABLES -

C4.3-1 - La plague du
disque n'est pas assez serrée,
la ficelle n'est pas assez serrée
entre le disque et sa plaque, elle
s'échappe donc.

Dans ce cas il est fréquent de retrouver la ficelle d'une botte
déliée prise dans la boucle de la botte suivante, (fig, C4.3,1-1)

Si les bottes sont trés serrées

et le bec un peu I&he on retrouve: la .

ficelle autour de la botte mais liée sur 5

le brin bas porté par Ilaiguille.

(fig., C4.3.1-2) ’ !
L

Fig. C431.2

C4.3-2 - L.e pince-ficelle est
trop serré - L.a ficelle trop tendue
pendant la formation de la botte est arrachée du disque. (voir parag., C5.2)

C4,3-3 - Le tendeur de ficelle trop tendu arrache la ficelle du dis-
que a la descente de |'aiguille,
{voir parag. C5,3)

C4.3-4 - La plagque du

disque est usée - L.égérement

creusée par le passage de la

ficelle celle~ci n'est plus assez

serrée pour résister a la ten-
sion durant la formation de la botte,

Fig, C.434

L. tusure apparait sur la plage R de la figure C4 3-4,




Chh,

C441.1

C441.2

C441.3

1

C4.4 -~ INCIDENTS AU BEC

- Plusieurs noeuds se font sur le bec -

Le bec est trop serré et ne permet pas {téchap-

pement de la boucle dl'une ficelle trop fine cassée
dans la botte avant |'échappement du noeud, Des-
serrer le ressort de la came du bec,

Les bottes sont trop courtes et un noeud se forme
sur le bec avant 1'échappement du noeud précé-~
dent (voir réglage de la longueur des bottes,
parag. C.2)

Usure de la piéce d!'échappement de la_ficelle.

L 'usure localisée en R (fig. C441,3) ne permet
plus le glissement de la ficelle le long de la rampe S
La ficelle ainsi retenue par le bec se casse autour
de la botte et se superpose

au noeud suivant sur le bec.

Fig. C441.3




REMARQUE -

Il arrive souvent lorsque plusieurs noeuds se
superposent, de casser la goupille du pignon du bec, Cette
goupille creuse de sécurité est en laiton. Son remplacement
est expliqué parag, .8

C44.2 - La ficelle est retrouvée les deux extrémités libres ~

C442,1 ~ Le bec est desserré, Il ne permet pas
la retenue de la boucle et le noeud se
défait & I'échappement des brins.

Resserrer alors le ressort de la came
du bec,

C442,2 - Le bec est usé et le résultat est iden—
tique au précédent car le crochet de
retenue de la ficelle s'est usé et lache
les deux brins avant la formation de la
boucle, Echanger le bec.




C4.5 - FORMATION DTUN NOEUD COUL.ANT

C45,1 - l.e noueur a trop d'a-
vance et la ficelle n'est pas prise par
le disque (voir parag., C42.1)

Fig. C452.1

C45,2 - La plague du disque coince
et la ficelle empéche la formation de la boucle sur le brin du haut de
la botte pris par le disque pince-ficelle.

Dans ce cas, abatire a la lime |'angle T teinté de rouge {fig.
C452.,2) sur la plague du disque ol la ficelle peut venir se coincer
contre le disque.

C45,3 ~ L.e bec est usé et
laisse échapper un des brins avant

la formation de la boucle.

Fig, C452.2

C45.4 - Le couteau est usé ou écarté et la ficelle non coupée
passe par dessus |farréte du disque pince-ficelle.

L.a botte n'est alors liée que sur le brin du haut pris au disque,
le brin du bas monté par ['aiguille restant libre dans le noeud simple
ainsi tormé,

Fig., C45.4

C45,5 ~ L.e pince-~ficelle est
desserré {(voir parag. C5.2). Il se
produit alors un mou dans la ficelle au point mort haut de |'aiguilie.
1l se forme un noeud coulant identique & celul du parag., C42.1




C4,.6 NOEUD CORRECT - FICELLE COUPRPEE

C46,1 - L.a ficelle se sectionne au ras du noeud -

Vérifier si la piéce dl'échappement du noeud ({fig., C441.3}) n'est
pas rouillée ou encochée,

L.e noeud st!échappe correctement du bec mais la
ficelle se coupe sur cette piéce au ras du nceud,

a
C46,2 ~ L.a ficelle se sec- S l
tionne & quelques centimétres dlun
noeud correct - Vérifier si la piéce
de retenue de ficelle ne serait pas B
R Fig, C46,2
encochée en S (voir fig, C46.2) ‘9

Cette usure p?*oduit un arrét de la ficelle pendant la

rotation du bec de noueur et |'avance de la botte sectionne alors
la ficelle & quelques 3 ou 4 centimétres du noeud normalement
formé,

C4.,7 FORMATION D'UN BOUT DE FICELLE de 3 ou 4cm

Ces 3 ou 4 centimétres de ficelle sont coupés sous

le disque pince~ficelle a I'aplomb du couteau.

Celui-ci nlintervient d'ailleurs pas dans sa formation,
lL.a ficelle n'est coupée qu'aprés
la formation du noeud lors de |'é-
jection de la boucle du bec par les
arrétes S, T et U de la plaque
du disque (fig. C4.,7)

Pour [téviter il faut
soit desserrer le ressort du cro-
chet de la plague du disque ou
mieux arrondir a la lime ces arré-
tes pour éviter d'accrocher la fi~
celle a I'éjection du noeud du bec, ’




C.5 - ACCESSOIRES DE LA FICELLE

C5.1 - Montage de la ficelle

© 7
POV

N\ 0y ) ]

-

®

Fig, Cs5.1

Placer les 2 pelotes dans la bofte A (voir figure C5.1)

Sortir le brin par le trou prévu & cet eifet dans le couvercle,
e passer ensuite dans ltanneau N puis dans le pince~ficelle B et enfin
dans le tendeur C,.

L_tenfiler ensuite dans Itaiguille D sans omettre le pontet E

enfin le galet =,

REMARQUE -

Le passage de la ficelle au galet est facilité lorsqufon reléve
légérement les aiguilles, Attacher |'extrémité de la ficelle & |'arbre d'ai-
guilles G et déclencher les aiguiiles, (voir figure C.2)

Tirer sur la crémaillére C dans le sens D de maniére a
dégager |'embrayage E qui, entrainé au passage par le taquet F, assure
par |lintermédiaire de la chaine la montée des aiguilles au noueur,




C5.,2 - Réglage du pince-ficelle {voir figure C5,1 - repére B)

Il steffectue par serrage du ressort H au moyen
de i'écrou J,

L.es galels doivent étre serrés modérément mais
suffisamment pour éviter tout déroulage excessif de la ficelle
lors de la montée de ['aiguilie,

Un serrage trop mou peut provoquer des noeuds
coulants. .

C5.3 - Réglage- du tendeur de ficelle (voir figure C5.1 - repére C)

Il s'effectue aussi par serrage ou desserrage du
ressort R de la tige filetée au moyen de I'écrou.

Le régler de maniére & éviter tout flottement de la
ficelle au retour de Itaiguille,

Un serrage excessif est aussi déconseillé qutun
serrage trop mou.



D . STOCKAGE DE LA PRESSE HORS SAISON

0,1 - NETTOYAGE GENERAL

Aprés une saison d'utilisation il est trés conseillé d'exécuter
un netloyage général de la machine au jet d'eau ainsi que des nettoya-
ges localisés au pinceau et au pétrole.

Une pulvérisation au gaz-oil assurerait trés efficacement
une conservation parfaite de votre matériel,

0.2 - SYSTEME DE LIAGE

Enduire ensuite les passages de la ficelle, le bec et les
pidces de fond (repére Q et L figurre E£6,2) d'une bonne couche
de graisse,

Ceci pour éviter les incidents de liage au moment de la
remise en route aprés un stockage d'hiver,

0.3 - NETTOYAGE DE LA CHAINE

Démonter la chaine de commande du noueur, la nettoyer
a4 |'essence et aprés séchage préalable la tremper dans un bain

de graisse ou de suif fondu & 70 - 80°,

Aprés refroidissement et suppression de l'excédent de
graisse, remonter la chalne correctement (voir parag. E.1)

0.4 - CRAISSAGE GENERAL

Effectuer ensuite un dernier graissage général et complet,
{(voir A,2)




E . REGLAGE AU COURS DES REPARATIONS

E.1 - MONTAGE DE LA CHAINE

(voir fig, E.1)

Placer le repére B de la roue A face & l'index triangu-
laire C du panneau de la presse,

Placer de méme le trou E de la roue D face a |'index
triangulaire F puis tendre la chaine entre les deux roues suivant

le brin tirant G,

Tendre ensuite le brin mou H au moyen du tendeur en

bois J.

REMARQUE -

Cette position des 2 roues & chaine doit correspondre
au point mort bas des aiguilles,




E.2 - REGLAGE DES AIGUILLES

E2.1 - Réglage de la bielle d'aiguilles -

Il s'effectue au point mort haut de i'aj-
guille (voir figure E£2,2)

Placer la bielle d'aiguilles au point monrt
haut, Pour cela ['axe reliant le centre des
deux roulements B et C de la bielle A doit
passer par le centre de |'arbre de noueur D,

Appuyer sur E et F le bord G dfune
bande de tdle de 33 mm de large et régler la
bielle de maniére que le bord H de la tdle
passe par le milieu du point de centre J de
ITarbre dtaiguille.

Exécuter le réglage au moyen des é-
crous M et N de la vis,

L_a bielle ainsi régiée, ['axe du galet de
ITaiguille doit se trouver au moins a 75 mm du
bord de la plagque du disque.

E2.2 - Réglage des aiguilles (voir fig. £2.3)

Régier la hauteur de llaiguille R & 3 mm
au~dessus du disque S,

Lors du montage d'une aiguille neuve
- vérifier qutaucun frottement anormal ne se pro-
duit, a la montée de |taiguille, dans les divers
passages des couloirs ou a son arrivée au
noueur, L_a dégaucher au besoin,

Aprés le réglage de la bielle d'aiguille
vérifier si le .galet de Jtaiguille Q, a son point
mort haut se trouve bien au voisinage de l'axe
du boulon du noueur R (figure E3.3)

REMARQUE -

Aprés le montage de la chaine
vérifier toujours si les aiguilles sor-
tent aprés la descente du piston et
rentrent avant Itarrivée de |'ameneur,




E.3 - REGLAGE DE L'AVANCE DES NOUEURS

,Placer d'abord les
aiguilles exactement au point
mort haut, (voir fig. E2.2
et fig. E3.1)

Desserrer les 3 vis K
(voir fig, E3.2) puis dépla-
cer la came d'embrayage du
noueur L. de manigére & ame-
ner le plat M du pignon N du
bec de noueur paralléiement
a Ilaiguille P {voir fig. E3.3)

Resserrer ainsi les
3 vis K et refaire un tour &
la main pour vérifier si le
jeu des pignons n'est d'au-
cune influence sur le réglage.

REMARQUE -

Pour donner de l'a-
vance au pignon du noueur
tourner la came L. (fig. E3.2)
dans le sens R,

FPour donner du retard
ta tourner dans le sens 5.

T




E.4 - SECURITE DE PISTON

E4,1 - Son utilité -

Eile permet, aprés chaque
rotation des noueurs, de dégager
le talon L. de {'embrayage K du
bord intérieur N du taquet d'em-
brayage M (voir fig. E4.2).

Ceci permet entre autre dl'é-
viter une montée anormale des aj-
guilles aux noueurs, souvent accom-
pagnée d'un arrét des aiguilles
dans le canal, l.es aiguilles sont
alors détériorées au passage sui-
vant du piston,

E4,2 - Fonctionnement -

Aprés ['arrét du mécanisme de liage le piston A dans sa descente
pousse avec le taquet de sécurité de piston B la butée de sécurité C, soli-
daire de I'arbre du noueur D (voir figure E4,1)

L.a rotation de cet arbre permet par llintermédiaire de la chaine de
faire avancer la roue P ainsi que l'embrayage K retenu par la crémaillere Q
et par cette avance, le talon L. de l'embrayage K se dégage du bord N du
taquet M,

=4,.3 - Réglage -

Il sleffectue en chauffant la butée C de ('arbre de noueur et en la
pliant de maniére a obtenir .

d'une part un jeu de 5 & 8 mm entre L. et N (fig, E4,2).

dlautre part un jeu de 4 & 5 mm entre I'embrayage K et la crémail-

lere Q.
Lorsqu'on appuie avec le doigt sur la partie R de |'embrayage K (fig. E4.2)
le manque de jeu entre la crémailléere et |'embrayage peut provoquer des

ruptures de |'axe S de |'embrayage,

REMARQUE -
L.orsque, aprés une cer- .
taine période d'utilisation, il se

produit un pliage anormal des ai-
guilles dans le canal, vérifier si
le talon | de l'embrayage corres-
pond toujours & la partie T du ta-
quet. Uine usure de ces 2 piéces
peut entrainer une détérioration
des aiguilles,
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E.5 -~ FREIN DE L'ARBRE DE NOUEUR

E5.1 - Le frein K monté
sur 1'une des cames d'embrayage
des noueurs a pour but dl'une part
de freiner les aiguilles en fin de
course et de faciliter ainsi le tra-
vail de la crémaillére, D'autre part
dtéviter entre les noeuds un déca-
lage de l'arbre de noueur régler
par la sécurité de piston.

(voir E.4)

Fig., E.5

E5.2 - Réglage (voir figure E.5)

Tendre le ressort Lo suffisamment au moyen
de |'écrou M pour éviter une rotation trop importante
de 'arbre de noueur en fin de course.

Pour cela vérifier en marche normale si,
aprés la descente des aiguilles le jeu entre la crémail-
lere @ et I'embrayage R (figure E4.2) reste identique

_au jeu réglé précédemment (chapitre E.4)

Si ce jeu se réduit ou devient nul, resserrer
te frein. ’




.6 - REGLAGE DES PIECES DE FOND

E6.1 - Cotes principales -

Distance entre le creux R
de la quille @ et l'extrémité du bec
de noueur dirigé vers le pick-up
12 & 13 mm (figure E6.1)

Distance de la droite T
~figure E6.2- (alignant Ifangle S
de la t8le d'échappement avec |'ar-
réte V de la quille Q) au bord du
bec U : 2mm {(voir figure E6.1)

Distance du creux R de la
quille Q & l'angle S de la tole d'é-
chappement : 18 mm {figure E6.2)

Fig. E6.1

REMARQUE -

\_'arréte V et ilangle S
sont alignés sur une parallégle T a
Itaiguille (figure E6.2)

Autrement dit : 1tarréte S
est rentrée de 2 mm sous le bordU
du bec {figure E6.1)

Hauteur du bec K au-dessug
de la quille @ : 0,5 & 0,8mm
(figure E£6.3)

=6.2 - Mise en place des piéces
de fond -

Placer dlabord la téle dfé-
chappement L {figure E6.2) puis
la quille de retenu M.

Arréte VV de la quille ali-
gnée avec ltangle T de téle d'é-
chappement (le pied Z de ia tole |
dtéchappement vient toucher le

couloir supérieur).

Le creux R de la quille
est avancé de 18 mm sur l'angle S.

Enfin positiohner‘ le noueur en partant du bec (figure E6,1) bec dé-
porté de 2 mm par rapport 3 la ligne T et avancée de 12 mm sur le creux R

B

de la quille.



E.7 - CHANGEMENT DE LA PLAQUE DU DISQUE

( voir figure E7.1)

Faire tourner le disque
pince-ficelle B d'un quart de tour
par rapport 4 sa position de repos

de maniére a placer la dent du
disque juste en avant du crochet D.

Puis desserrer I'écrou E
du crochet, Le crochet descend
alors suffisamment pour libérer la
plaque C du disque.

REMARQUE

Ne jamais tourner le noueur avant le
serrage complet du crochet aprés remontage,

En effet, le crochet en position basse
empéche la rotation du disque et sectionnerait
sa dent,

7

D

| |
_
%
[ |
|
%’
>
|
.
.
o
|
i
|
.

7




E.8 -~ REMPLACEMENT DE LA COUPILLE CREUSE EN LAITON

E8.1 - Cause du remplacement :

Cette goupille est une sécurité qui permet, lorsqu'il se pro-
duit plusieurs noeuds sur le bec, d'éviter la rupture des dents de
la came d'embrayage du noueur {voir parag. C44,1)

Dans ce cas il faut bien sOr remplacer la goupille en laiton
mais aussi déterminer les causes de sa rupture (voir parag, C44.1)

£8.2 - Montage d'une. goupille neuve :

Desserrer le boulon N du moyeu de la came P (voir fig E£.5)
puis déporter & droite la came P, tourner la pointe du bec vers le
piston, chasser la goupille creuse aprés avoir réaligné le pignon et
le bec puis la remplacer., Remetire le bec en position dtarrét, re-
placer la came et la serrer sur |ltarbre de noueur,

REMARQUE -

L.e changement de la goupille peut s'eflectuer sans déplacer
la came d'embrayage.

Il suffit alors de faire tourner |'arbre de noueur de maniére
& tourner la pointe du bec vers le piston,

Dans ce cas récupérer des morceaux brisés de la goupille
afin d!'éviter un blocage des pignons du bec ou du disque entratnant
une cassure des dents de ces pignons ou de la came,




E.9 - REGLAGE DU SERPARATEUR

=0.1 - Quand doit-on faire ce

réglage 7

A chaque changement de
la roue de commande de l1'arbre
de noueur (repére D figure ET1)
de la biellette P ou d'une piéce
de la timonerie de commande des
séparateurs.

£9.2 - Réglage a effectuer -
4 la bielle L (voir figure E.9)

Ajouter ou enlever des rondelies K a
de maniére & obtenir un jeu de 5 mm entre le séparateur M =zt le couloir
inférieur N de la presse.

Vérifier en différents points ce jeu au cours d'une rotation complét
de i'arbre de noueur,

Uin manque de jeu entraine infailliblement la casse de la roue & che

d'entrathement de l'arbre de noueur,
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PLANCHE A

DESIGNATION PISTON

REPERE | N° RPIECE DESIGNATION ,
1 35 A 1 Fiston assemblé
2 35 A 2 Pointe extréme c6té embrayage
3 35 A 3 Pointe double c6té embrayage
4 35 A 4 Pointe large
5 35 A 5 Pointe double c6té moteur
6 35 A 6 Pointe extréme cété moteur
7 35 - A - 7| Axe de rotation
8 35 A 8 Roulement 1 305
9 35 - A 9 Ecrou 35 - 1 - 854
10 35 A 10 Sécurité piston assemblé
11 35 A " Corniére support de sécurité
12 35 A 12 Taquet de sécurité
13 35 A 13 Rondetlle
14 35 - A - 14 Ressort 35 - 1 - 827
15 35 A 15 Rondelle intérieure de protection du ressort

1 305

16 35 A 16 Rondelle extérieure de protection
17 35 A 17 Graisseur GG 34 - 08 - 125
18 35 A 18 Palier de piston
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PLANCHE B

DESIGNATION .. ... ARBRE D’AMENEURS

REPERE | N° RPIECE DESIGNATION
1 35 - B - 1 Ameneur assemblé
2 35 - B - 2 Ameneur {cbté moteur)
3 35 - B - 3 Ameneur (c6té embrayage)
4 35 - B - 4 Arbre nu
5 35 - B - 5 Palier (c6té embrayage)
6 35 -8 - 6 Palier (coté moteur)
7 35 - B - 7 'Roulement L 209
8 35 - B - 8 Roue 67 dents
9 35 - B - 9 Clavette plate 10 x 8 x 55
10 35 - B - 10 Roulement 6 013
1 35 - B - 11 Taquet d'embrayage
12 35 - B - 12 Clavette Woodruf
13 35 - B - 13 Ecrou 35 - 2 - 105
14 35 - B ~ 14 Maneton monté
15 35 - B ~ 15 Maneton nu
16 35 - B - 16 Couronne
17 35 - B - 17 Embrayage
18 35 - B8 - 18 Circlips © 20 E
19 35 - B - 19 Circlips © 65 E :
20 35 - B - 20 Circlips © 100 1
21 35 - B - 21 Ressort 35 - 2 - 119
22 35 - B3 ~ 22 Rondelle plate cache' poussiére
23 35 - B8 - 23 Rondelle emboutie cache poussiére
24 35 - B - 24 Rondelie pour 35 - 8 - 5
25 35 - B - 25 Rondelle pour 35 - B ~ 6
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PLANCHE €
DESIGNATION ARBRE DE NOUEUR
RERPERE | N° PIECE ) DESIGNATION
1 35 - C - 1 Arbre de noueur assemblié
2 35 - C -~ 2 Arbre nu
3 35 -C -~ 3 Palier c6té moteur
4 35 - C - 4| Clavette Woodruf 10 - 16 - 44
5 35 - C - 5§ Clavette Woodruf 8 — 11 - 25
6 35§ - C - 6 Ecrou dl'arbre de noueur
7 35 - C - 7 Colier de serrage
8 35 - C -~ 8 Roulement 6 205 2 RS
9 . 35 - C - 9 Circlips ¢ 52 |
10 35 - C - 10 Plateau de noueur sans poulie frein
11 35 -~ C - 11 Noueur assemblé
12 35 - C - 12 Clavette & bouts ronds 10 x 8 x 30
13 35 - C - 13 Pignon du disque
14 35 - C ~ 14 Fignon du bec
15 35 - C - 15 Plaque du disque
16 35 - C - 16 Came du bec
17 35 - C - 17 Couteau
18 35 - C ~ 18 Ressort peigne d'aiguille
19 . 35 - C - 19 Disque du noueur
20 35 - C - 20 Bec du noueur
21 35 - C ~-21 Crochet de plaque
22 35 - C - 22 Boulon de came
23 35 - C - 23 Rondelle de came
24 35 - C - 24 Ressort de came
25 35 - C - 25 Ecrou & t&tons de plaque
26 35 - C - 26 Ecrou de crochet
27 35 - C -~ 27 Ressort
28 35 - C - 28 Goupille en laiton du bec
29 35 - C - 29 Goupille en acier du disque
30 35 - C ~ 30 T6le de guidage
31 35 - C - 31 T6le de retenue
32 35 - C ~ 32 Ressort de guidage
33 35 - C - 33 Chaine 13 N pas 19,05 - 88 maillons
34 <t 35 - C - 34 Roue & chaine
35 35 - C - 35 Frein
36 35 - C - 36 Plateau de noueur avec poulie frein
37 35 - C - 37 Sécurité de piston
38 35 - C - 38 Ressort de tension de frein
39 35 - C -~ 39 Attache rapide pour chalne
40 35 - C - 40 Moyeu de plateau de noueur
41 35 - C -~ 41 Rondelle plate pour moyeu
42 35 - C - 42 Tendeur de chaine
43 35 - C -~ 43 Axe de tendeur
44 35 - C - 44 Rondelle de tendeur
45 35 - C ~ 45 Support compte~bottes
46 35 - C ~ 46 Compte-bottes
47 35 - C ~ 47 Tige de compte-bottes
48 35 -~ C - 48 Plateau sans poulie frein assemblé
49 35 - C - 49 Plateau avec poulie frein assemblé
- 43 -~




PLANCHE D

Séparateur,

illes ET DE

igu

A

ARBRE D’

RS IR




PLANCHE D

DESIGNATION ARBRE D’Aiguilles ET DE Séparateur,

REPERE|] N° PIECE DESIGNATION
1 35 - D - 1 Arbre dlaiguille assemblé
2 35 - D ~ 2 Arbre nu
3 35 - D - 3 Palier fonte (cdté moteur)
4 35 - D - 4 Aijguille
5 35 - D - 5 Clavette 10 - 8 - 60 -~ 10
6 35 - D - 6 Collier de serrage
7 35 - D - 7 Palier fonte cé6té embrayage
8 35 - D -~ 8 Boulon de sécurité H - 7 - 30
9 35 -D - 9 Arbre de séparatéur assemblé
10 35 - D -~ 10 Arbre nu
11 35 - D - 11 Séparateur
12 135 - D -~ 12 Clavette a téte 7 - 8 - 62 -~ 70
13 35 -~ D - 13 Palier fonte de séparateur
14 35 - D - 14 Bras de commande assemblé
15> 35 - D - 15 Palier de bras assemblé
16 35 - D - 16 Palier sans roulement
17 35 - D ~ 17 Circlips 20 E
18 35 - D - 18 Circlips 47 1
19 35 - D - 19 Roulement 6 204 RS
20 35 - D - 20 Crémaillére ~
21 35 - D -~ 21 Support de crémaillére
22 35 - D - 22 Goupille fendue 4 x ‘40
23 35 - D - 23 Ressort de crémaillére
24 35 - D -~ 24 Vis de ré&glage
25 35 - D -~ 25 Galet de rappel de crémaillére
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PLANCHE E
DESIGNATION "BIELLES DE COMMANDE
{ Aiguilles - Séparateurs - Piston)
REPERE | N° PIECE DESIGNATION
1 35 - E -~ 1 Bielle de commande dlaiguilles
2 35 - E - 2 1/2 Bielle supérieure
3 35 - E - 3 1/2 Bielle inférieure
4 35 - E -~ 4 Tige de réglage
5 35 - E - 5§ Roulement 11 020
6 35 - E - 6 Graisseur
7 35 - = - 7 Goupille fendue 4 -~ 40
8 35 - E - 8 Rondelle 20 -~ 50
] 35 - E - 9 Bielle de commande des s éparateurs
10 35 - E - 10 Rondelle de réglage
11 35 - E - 1 Rallonge
12 35 - E - 12 Ecrou
13 35 - E - 13 Goupille fendue 4 - 40
14 35 - E - 14 Rondelle 21 - 30
15 35 - E - 15 Bielle de piston
16 35 - E - 16 Axe de bielle
17 35 - E -~ 17 Bague conique
18 35 - E -~ 18 Zcrou
19 135 - E - 19 Rondelle
20 35 - & - 20 Roulenent 6 206
21 35 - E - 21 Circlips 30 E
22 35 - E - 22 Chapeau cache poussiére
23 35 - E - 23 Rondelle cache poussiére
24 35 -~ E - 24 Roulement 1206
25 35 - E - 25 Circlips 62 1
26 35 - E - 26 Carter assemblé
27 35 - E - 27 Carter nu
28 35 - E ~ 28 Circlips 85 1
29 35 - E - 29 Circlips 62 |
30 35 - E - 30 Circlips 30 E
31 35 - E ~.31 Roulement 6 206 2 RS
32 35 - E ~ 32 Pignon d'entrainement
33 35 - E - 33 Roulement 6 209 2 RS
34 35 - £ - 34 Ecrou
35 35 - E ~ 35 Clavette Woodruf 10 ~ 16 ~ 44
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PLANCHE F

DESIGNATION . SERRAGE DES BOTTES

REFPERE Ne® PIECE DESICGNATION
1 35 - F ~ 1 Arbre serre botles assemblé'
2 35 - F - 2 Arbre nu
3 35 - F - 3 Ressort pour serre bottes
4 35§ - F - 4 Rondelie 19 ~ 34
5 . 35 -F - 5§ Poignée assemblée
6 35 - S 5' Etoile c8té moteur
7 35 - F -~ 7. Etoile cenirale et c6té embrayage
8 35 - F - 8 Disque ferrodo
9 35 - F - 8 Palier fonte
10 35 - F - 10 Clavette Woodruf 6 - 10 - 23
11 35 - F - 11 Rallonge de couloir supérieur
12 35 - F - 12 Tige de serrage
13 35 - F - 13 Poignée de serrage
14 35 - F - 14 Ressort
15 35 -~ E - 15 Pignon de crémaillére -
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PLANCHE G
DESIGNATION ..o . ACCESSOIRES
REPERE N° PIECE DESIGNATION
1 35 - G - 1| Entrée (c6té embrayage)
2 35 - ¢ - 2 Entrée (cb6té moteur)
3 35 - G -~ 3 Pince ficelle assemblé
4 35 - G - 4 Support de pince
5 35 - G - 5 Machoire de pince
6 35 - G - GV Ecrou carré de 7
7 35 - G - 7 Boulon téte carrée 7 - 60
8 35 - G - 8 Ressort de tension de pince
9 35§ -G - 9 Axe de galet
10 35 - G - 10 Galet
1 35 - G - 11 Tendeur de ficeile (c6té moteur)
12 35 - G - 12 Tendeur de ficelle (c6té embrayage)
13 35 - G - 13| Tige guide
14 35 - G - 14 Ressort de tension de tendeur
15 35 - G - 15| Ecrou +H 8 -
16 35 - G - 186 Boite a ficelle {c6té moteur)
17 35 - G - 17 | Bcite & ficelle (cdté embrayage)
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PLANCHE H

‘DESIGNATION FLECHE ET FUSEE DE ROUE

: .

REPERE | N° PIECE DESIGNATION
1 35 - K - 1 Fusée de roue assemblée
2 35 - H - 2] Fusée de roue
3 35 - H - 3| Moyeu 5 trous
4 35 - H - 4] Déflecteurs
5 35 - H - 5 Bouchon de moyeu
6 35 - H - 6] Coujon de roue
7 35 - H - 7 Ecrou de roue
8 35 - H - 8 Roulement 30 207
9 35 - H - 9 Roulement 30 205
10 35 - H ~ 10 Rondelle 17 - 30
11 35 - H - 11| Ecrou K 16
12 35 - H - 12 Fléeche
13 35 - H - 13 Vis de blocage
14 35 - H - 14 Manivelle de blocage
15 35 - H - 15] Axe de berceau de fléche
16 35 - H - 16 Berceau de fléche
17 35 - H - 17 Axe de fléche
18 35 - H - 18 Coupille de fiéche
19 35 -~ H -~ 19 Vis de reglage de fléche
20 35 - H - 20} Goupilie mécanindus 8 - 40
21 35 - H - 21 Manivelle de fléche
22 35 - H -~ 22 Palier de vis dé réglage
23 35 - H -~ 23 Joint de palier
24 35 - H - 24 Béquille
25 ' 35 -~ H -~ 25 Goupille de béquille
26 35 - H - 26 Axe de béquille
27 35 - H - 27 Roandelle de vis
28 35 - H - 28 Jante de roue
29 35 - H -~ 29 bhambre a air
30 35 - H - 30| Enveloppe {pneu)
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PLANCHE 3

DESIGNATION - PICK-UP
REPERE | N° PIECE ‘ DESIGNATION

1 35 - J - 1 Porte dents assemblé

2 35 - J - 2 Porte dents nu

3 35 - J - 3 Embout (cﬁt-é embrayage)

4 35 - J - 4 Embout (cété moteur)

5 35 - J~ 5 Dents de pick-up

6 35 - J - 8 Arrétoir de dents

7 35 - J - 7 Boulon H 8 - 50

8 35 - J - 8 Ecrou H 8

9 35 - J - 9 Axe de relevage

10 35 ~ J - 10 Axe de porte dents

1 135 - J - 11 Vis de réglage du picik~up

12 35 - J - 12 Goupille mécanindus 8 -~ 40

13 35 - U - 13 Garde extréme (c6té embrayage)

14 35 - J - 14 | Garde centrale

15 35 - J -~ 15 Garde extréme (cété moteur)

16 35 - J - 16 Blocage de vis de réglage du Pick-up

17 385 = 0 - 17 | Corps du pick up nu

18 35 - J - 18 Corps du pick up assemblé
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PLANCHE K

DESIGNATION . .. PICK-UP (Entrainement)

m Ne° PIECE DESIGNATION
1 35 K 1 Courroie 11 - 17 - 1 385
2 35 K 2 Chaine rep. 55 pas de 41,75 (14 maillons)
3 35 K 3 Attache rapide pour chaine (14 maillons)
4 35 K 4 Poulie de pick-up assemblée
5 35 o8 5 Moyeu fonte de poulie
6 35 - K 6| Flasque de tsle
7 35 K 7 Roulement 11 205 SS B
8 35 K 8 Flasque 52 MS
9 35 K 9 Arbre de commande
10 35 K 10 Clavette disque 8 - 11 - 25
1 35 K 11 Clavette a téte 7 ~ 8 - 70 -~ 62
12 35 K 12 Pignon fonte 9 dents
13 35 K 13 Pignon 8 dents assemblé
14 35 K 14 FPignon 8 dents nu
15 35 K 15 Rondelle cache poussiére
16 35 a8 16 Roulement 6 204
17 35 K 17 Chapeau cache poussiére
18 35 K 18 Circlips 47 1
19 35 K 19 Ecrou H 16
20 35 K 20 E xcentrique
21 35 K 21 Circlips 20 E
22 35 K 22 Pignon d!'entrainement du pick-up
23 35 K 23 Axe de poulie
24 35 K 24 Bague calcar 22 - 27 - 36
25 35 K 25 Rondelle 22 - 30 - 6
26 35 K 26 Tendeur de courroie assemblé
27 35 K 27 Tendeur de courroie nu
28 35 K 28 Galet fonte
29 35 K 29 Bague calcar 20 -~ 24 - 32}
30 35 28 30 Manivelle de tension
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PLANCHE" L

DESIGNATION . ... w  BERCEAU MOTEUR

REPERE | N° FPIECE - DESIGNATION
1 35 - L - 1 Rerceau moteur complet
2 35 - L - 2 Support de berceau
3 35 - L. - 3 Suppor‘t moteur
4 35 - L - 4 Levier de reéglage
5 35 - L. - 5 Tige de réglage
6 35 - L. - & Ecrou de réglage
7 35 - L - 7 Calet tendeur
8 35 - L. - 8 Roulement 6 205
9 35 - L. - 9 Circlips 52 |
10 35 - L. ~ 10 Bague de serrage
i1 35 - L - 11 Rondelle de blocage du galet tendeur
12 35 - L. - 12 Rondelle éveniail de 12
13 35 - L. - 13 Boulon 12 -~ 70
14 35 - L - 14 Volant tdle @ 700
15 35 - L. - 15 Poulie pour W 110
16 35 - L. - 16 Poulie pour W ‘112
17 35 - L. - 17 Bossage pour volant tdle
18 35 - L. - 18 Rondelie cache poussiére pour 35 L. 8
19 35 - L - 19 Galet tendeur nu
20 35 - L. - 20 Ecrou du réglage du berceau
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PLANCHE M

DESIGH AT~ ECRAN VIRE-BOTTE
REPE I N° RPIECE . DESIGNATION
1 35 - M -~ 1 Ecran
2 35 - M - 2 Palier support d'écran
3 35 - M - 3 Rondeile pour palier
4 35 - M - 4 Béquille de vire bottes
5 35 - M - 5 Corde & piano longue (cété prise de force)
6 35 - M -~ 6 Corde & piano courte {cé1é embrayage )
7 » 35 - M -~ 7 TSoupille de béquille
8 35 - M - 8 Vire-botte
9 35 - M - ¢ Boulon d'extrémité
10 35 - M - 10 Ralionge de vire botte
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PLANCHE w
DESIGNATION PRISE DE FORCE (Coitier)
REPERE [N° PIECE DESIGNATION
1 35 - N - 1 Boitier assemblé
2 35 - N - 2 Chapeau fermé
3 35 - N - 3 pignon 17 dents
4 35 -« N - 4 Chapeau "Paulstra"
5 35 - N - 5 Arbre commandé
6 35 - N - 6 Clavette & téte 12 - 8 - 62 - 50
7 35 - N - 7 Clavette & téte 12 - 8 - 120
8 35 - N - 8 Roulement 6 308
9 35 - N - 9 Joint "F’aulstr‘a‘f
10 35 - N - 10 Joint papier de chapesau
1 35 - N - 11 Roue 28 dents
12 35 - N - 12 Arbre commandant
13 35 - N - 13 Clavette plate 12 - 8 - 60
14 35 - N - 14 Couvercle de carter
15 35 - N - 15 Joint de couvercle
16 35 - N - 16 Poulie téle @ 360
17 35 - N - 17 Moyeu de poulie i
18 35 - N - 18 Volant de fonte © 540
19 35 - N - 19 Courroie 22 - 14 longueur 2 490
20 35 - N - 20 Arbre .commandé rallongé
21 35 - N - 21 Jauge
22 35 -~ N - 22 Bouchon de vidange
23 35 - N - 23 Joint de cuir
24 35 - N - 24 Carter nu
25 35 - N ~ 25 Poulie de commande assemblée
26 35 - N - 26 Boulon .avant (long)
27 35 -« N - 27 Boulon arriére {court) ’
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PLANCHE P

DESIGNATION PRISE DE FORCE {(Accessoires)
e
REPERE N° PIECE DESICGNATION
1 135 - P - 1 Berceau prise de force
2 35 - P - 2 Tirant
3 35 - P - 3 Rordelle éventail © 20
4 35 -~ P - 4 Arbre de commande
5 35 - P - 5 Protection d'arbre de commande
6 35 - P - 6 Protection de roulement
7 35 - P - 7
8 35 - P - 8 Palier articulé complet
9 35 - P - 9 Machoire pour arbre rectangulaire 304 - 433
10 35 - P - 10 Machoire 304 - 809
11 35 - P - 11 Chape
12 35 - P - 12 Axe de chape
13 35 - P - 13 Porte palier
14 35 - P - 14 Axe de palier j
15 35 - P~ 15 Ecrou de blocage d'axe 5
16 35 - P~ 18 Joint de cardan complet pour arbre de
17 35 - P - 17| Palier articulé ’"ansmisvsmn
18 35 - P - 18 Roulement 1 207
19 35 - P - 19 Rondelle cache poussiére
20 35 - P - 20 Bague entretoise
21 35 - P - 21 Protection d'arbre assemblé
22 35 - P -~ 22 Palier
23 35 - P -~ 23 Carter nu
.24 35 - P - 24 Chapeau
25 35 - P -~ 25 Poulie pour tracteur L_abourier
26 35 - P - 26 Manchon réducteur Ferguson .
27 35 - P - 27| Circlips ® 72 1
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PLANCHE Q

DESIGNATION PRISE DE FORCE (Transmission)
REPERE | N° PIECE DESIGNATION
1 35 - - 1 Demie transmission femelie
2 35 - ~ 2 Demie transmission male
3 35 - ~ 3 Joint fixe
4 35 - Q - 4 Machoire pour tube rectangulaire
5 35 - Q - 5 Machoire & pince
6 35 - Q - 6 Croisillon
7 35 - Q - 7 Coussinet
8 35 - Q - 8 Lieége avec siége
9 35 - Q@ - 9 Machoire pour tube rectangulaire maéale
10 35 - Q - 10 Tube rectangulaire femelle 0,60 m
11 35 - Q - 11 Tube rectangulaire maéaie 0,60 m
12 35 - Q - 12 L.imiteur de couple complet
3 35 - @ -~ 13 Machoire pour limiteur de couple
14 35 - Q - 14 Joint de cardan complet
15 35 - Q - 15 Ressort intérieur de Plot
16 35 - Q - 16| Ressort extérieur de Plot
17 35 - Q - 17 Flot limiteur
18 35 - Q -~ 18 Rondelie
T9 35 - Q -~ 19 Joint -
20 35 - Q - 20 Entretoise
21 35 - @ -~ 21 Anneau d'arrét
22 35 - Q - 22 Bille
23 35 - Q -~ 23 Verrou
‘ 24 35 - Q ~ 24 Ressort

25 35 - @ - 25 Rondelle
26 35 - @ - 26 Anneau d'arrét
27 35 - Q - 27 Manchon récdicteur M
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DESIGNATION

PLANCHE

PRISE DE FORCE ( Transmission Protégée)

REPERE |N° RPIECE DESIGNATION
1 35 - R 1 Machoire & fixation rapide
2 35 - R 2 Rondelie
3 35 - R 3 Ressort
4 35 - R 4 Axe
5 35 - R 5 Goupille 3 x 20
6 35 - R 6 Bloc croisillon complet
7 35 - R 7 Arrét de coussinet
8 35 - R 8 Graisseur
9 35 - R 9 Machoire a gorges
10 35 - R 10 Goupille 10 x 60
11 35 - R 11 Tube intérieur 0,60 m
12 35 - R 12 Tube extérieur 0,60 m
13 35 - R 13 Machoire pour tube extérieur
14 35 - R 14 Machoire a pinces
15 35 - R 15 Boulon 12 x 70
16 35 - R 16 Cbéne de plastique
17 35 - R 17 Colier avec vis et écrous
18 35 - R 18 Bague avec oeuiliets
19 35 - R 19 Cage & billes compléte et 8 billes
20 35 - R 20 Bague de roulement
21 35 - R 21 Tube intérieur de protection
22 35 - R 22 Graisseur
23 35 - R - 23| Ressort lame
24 35 - R 24 Tube extérieur de protection
25 35 - R 25 Chainette
26 35 - R 26 Demie transmission cdté presse
27 35 - R 27 Demie transmission cbté tracteur
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PLANCHE

DESIGNATION LIMONIERE
REPERE Ne PIECE DESIGNATION
\ ’
1 35 - . S 1 Arceau
2 35 - S 2 Brancard
3 35 - S 3 Support de siége
4 35 - S 4 Siege
5 35 - 5 5 Fléche de chariot
6 35 - S - 6| Goupille de fléche
7 35 - S 7 Axe de fléeche
8 35 - S 8 Goupille de brancard
9 35 - S 9 Triangle‘assemblé
10 35 -~ S 10 Triangle nu
11 35 - = 1 Patte support du triangle
12 35 - S 12 Boulon poélier pour 35 - S - 11
13 35 - S 13 Rondelie pour 35 - S ~ 10
14 35 - S 14 Boulon podlier pour 35 - S -~ 10 i
15 35 - & 15 Rondelle évantail pour 35 - S ~ 14 -
16 35 -~ 3 16 Rondelle plate pour 35 -~ S - 14
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